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	（54）实用新型名称
     一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置及系统
	


	（57）摘要
     本实用新型提供了一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置及系统，装置包括：封装组件；封装组件内设置有压头，镂空圆筒，水槽，电子天平以及提拉组件；水槽设置于电子天平上；提拉组件与镂空圆筒相连，用于驱动镂空圆筒上下运动，以使得压头对高吸水性树脂进行挤压和高吸水性树脂吸收水槽中的水。本实用新型通过控制提拉组件上下反复运动测试高吸水性树脂的吸水溶胀性能，控制提拉组件恒定上升测试高吸水性树脂随压力变化的保水性能，实现高吸水性树脂吸水保水性能测试一体化，避免人为影响产生的测量误差，测量效率高，操作简单；通过封装组件减少高吸水性树脂吸水保水性能测试中与外界的温度、湿度交换，进一步提高测量结果准确性。
	



	权 利 要 求 书


1.一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，包括：
封装组件；所述封装组件内设置有压头，用于放置高吸水性树脂的镂空圆筒，用于放置水的水槽，用于对所述水槽进行称重的电子天平以及提拉组件；
所述水槽设置在所述电子天平上；所述水槽、所述镂空圆筒和所述压头依次从下到上设置；所述镂空圆筒底部设置有尼龙网纱；所述提拉组件与所述镂空圆筒相连，用于驱动所述镂空圆筒上下运动，以使得所述压头对所述高吸水性树脂进行挤压和所述高吸水性树脂吸收所述水槽中的水。
2.根据权利要求1所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述封装组件内还设置有内置隔板，所述内置隔板上设置有用于对所述提拉组件进行限位的提拉滑轨。
3.根据权利要求1所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述封装组件包括上部钢板、下部钢板、左部钢板、右部钢板、正部推拉门以及背部钢板，所述上部钢板和所述下部钢板相对设置，所述左部钢板和所述右部钢板相对设置于所述上部钢板和所述下部钢板的左右两侧，所述正部推拉门和所述背部钢板相对设置于所述上部钢板和所述下部钢板的前后两侧。
4.根据权利要求3所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述正部推拉门包括正部推拉门框，所述正部推拉门框上设置有转动轴承和开口部，所述开口部上设置有玻璃隔板。
5.根据权利要求4所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述上部钢板和所述下部钢板上设置有与所述转动轴承相匹配的轴承孔洞，所述上部钢板和所述下部钢板与所述正部推拉门接触的面向远离所述正部推拉门的方向凹陷。
6.根据权利要求1所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述提拉组件包括内侧剪叉臂组、外侧剪叉臂组和活塞型液压杆，所述内侧剪叉臂组和所述外侧剪叉臂组通过连接轴承铰接连接，所述活塞型液压杆设置于所述内侧剪叉臂组和所述外侧剪叉臂组之间。
7.根据权利要求6所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述内侧剪叉臂组包括两个第一内侧剪叉臂和两个第二内侧剪叉臂，所述外侧剪叉臂组包括两个第一外侧剪叉臂和两个第二外侧剪叉臂，两个所述第一外侧剪叉臂分别交叉设置在两个所述第一内侧剪叉臂的外侧，两个所述第二外侧剪叉臂分别交叉设置在两个所述第二内侧剪叉臂的外侧。
8.根据权利要求6所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述提拉组件还包括相对设置的上底座和下底座，所述上底座与所述下底座相对的面上均分别设置有用于对所述外侧剪叉臂组进行限位的限制导轨，以及用于固定所述内侧剪叉臂组的固定支座；所述下底座上还设置有用于固定所述活塞型液压杆的带孔连接部。
9.根据权利要求8所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述上底座的一侧设置有连接梁，所述连接梁远离所述上底座的一端设置有提拉环，所述镂空圆筒固定于所述提拉环上。
10.一种高吸水性树脂吸水保水性能测试系统，其特征在于，包括液压站、控制终端和如权利要求1～9任一项所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置。


	说 明 书


一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置及系统
技术领域
本实用新型涉及混凝土技术领域，具体涉及一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置及系统。
背景技术
为了对掺有高吸水性树脂的自修复混凝土进行更好的配合比设计以及后续的自修复效果评估，有必要在掺入前对高吸水性树脂在去离子水以及水泥滤液中的吸水性能和保水性能有充分的了解。目前，针对高吸水性树脂的吸水性能一般通过茶包法进行测试，但通过茶包法测试高吸水性树脂的吸水性能需要手动按照一定的时间间隔对茶包进行提拉，以得到随时间变化的高吸水性树脂吸水溶胀能力，这个过程受人为影响而产生的误差较大，且工作效率低；另外，通过茶包法测试高吸水性树脂的保水性能所需的外界压力依赖于培养皿上砝码的数量和重量，不具备灵活性，工序较为繁琐，且受人为影响而产生的误差较大。
因此，现有技术还有待于改进和发展。
实用新型内容
本实用新型要解决的技术问题在于，针对现有技术的上述缺陷，提供一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置及系统，旨在解决现有茶包法测试高吸水性树脂的吸水性能，受人为影响而产生的误差较大，工作效率低，工序较为繁琐的问题。
本实用新型解决技术问题所采用的技术方案如下：
一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，包括：
封装组件；所述封装组件内设置有压头，用于放置高吸水性树脂的镂空圆筒，用于放置水的水槽，用于对所述水槽进行称重的电子天平以及提拉组件；
所述水槽设置在所述电子天平上；所述水槽、所述镂空圆筒和所述压头依次从下到上设置；所述镂空圆筒底部设置有尼龙网纱；所述提拉组件与所述镂空圆筒相连，用于驱动所述镂空圆筒上下运动，以使得所述压头对所述高吸水性树脂进行挤压和所述高吸水性树脂吸收所述水槽中的水。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述封装组件内还设置有内置隔板，所述内置隔板上设置有用于对所述提拉组件进行限位的提拉滑轨。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述封装组件包括上部钢板、下部钢板、左部钢板、右部钢板、正部推拉门以及背部钢板，所述上部钢板和所述下部钢板相对设置，所述左部钢板和所述右部钢板相对设置于所述上部钢板和所述下部钢板的左右两侧，所述正部推拉门和所述背部钢板相对设置于所述上部钢板和所述下部钢板的前后两侧。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述正部推拉门包括正部推拉门框，所述正部推拉门框上设置有转动轴承和开口部，所述开口部上设置有玻璃隔板。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其特征在于，所述上部钢板和所述下部钢板上设置有与所述转动轴承相匹配的轴承孔洞，所述上部钢板和所述下部钢板与所述正部推拉门接触的面向远离所述正部推拉门的方向凹陷。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述提拉组件包括内侧剪叉臂组、外侧剪叉臂组和活塞型液压杆，所述内侧剪叉臂组和所述外侧剪叉臂组通过连接轴承铰接连接，所述活塞型液压杆设置于所述内侧剪叉臂组和所述外侧剪叉臂组之间。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述内侧剪叉臂组包括两个第一内侧剪叉臂和两个第二内侧剪叉臂，所述外侧剪叉臂组包括两个第一外侧剪叉臂和两个第二外侧剪叉臂，两个所述第一外侧剪叉臂分别交叉设置在两个所述第一内侧剪叉臂的外侧，两个所述第二外侧剪叉臂分别交叉设置在两个所述第二内侧剪叉臂的外侧。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述提拉组件还包括相对设置的上底座和下底座，所述上底座与所述下底座相对的面上均分别设置有用于对所述外侧剪叉臂组进行限位的限制导轨，以及用于固定所述内侧剪叉臂组的固定支座；所述下底座上还设置有用于固定所述活塞型液压杆的带孔连接部。
所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，其中，所述上底座的一侧设置有连接梁，所述连接梁远离所述上底座的一端设置有提拉环，所述镂空圆筒固定于所述提拉环上。
一种高吸水性树脂吸水保水性能测试系统，其特征在于，包括液压站、控制终端和所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置。
本实用新型的有益效果：本实用新型通过控制提拉组件上下反复运动测试高吸水性树脂的吸水溶胀性能，控制提拉组件恒定上升测试高吸水性树脂随压力变化的保水性能，实现高吸水性树脂吸水保水性能测试一体化，避免人为影响产生的测量误差，测量效率高，操作简单；通过封装组件减少高吸水性树脂吸水保水性能测试中与外界的温度、湿度交换，进一步提高测量结果准确性。
附图说明
图1是本实用新型实施例中提供的一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置的结构示意图；
图2是本实用新型实施例中提供的一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置中提拉组件的结构示意图；
图3是本实用新型实施例中提供的一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置中下底座的结构示意图；
图4是本实用新型实施例中提供的一种高吸水性树脂吸水保水性能测试系统的结构示意图。
附图中各标记：1、高吸水性树脂吸水保水性能测试装置；2、液压站；3、控制终端；11、封装组件；12、压头；13、电子天平；14、提拉组件；15、水槽；16、内置隔板；17、镂空圆筒；111、上部钢板；112、下部钢板；113、左部钢板；114、右部钢板；115、正部推拉门；116、背部钢板；161、提拉滑轨；141、内侧剪叉臂组；142、外侧剪叉臂组；143、活塞型液压杆；144、上底座；145、下底座；146、连接梁；147、提拉环；1111、轴承孔洞；1151、正部推拉门框；1152、转动轴承；1153、玻璃隔板；1411、第一内侧剪叉臂组；1412、第二内侧剪叉臂组；1421、第一外侧剪叉臂组；1422、第二外侧剪叉臂组；1451、限制导轨；1452、固定支座；1453、带孔连接部；1471、第一螺栓孔洞；1491、第一连接轴承；1492、第二连接轴承；1493、第三连接轴承；1494、第四连接轴承；1495、第五连接轴承；1496、第六连接轴承。
具体实施方式
为使本实用新型的目的、技术方案及优点更加清楚、明确，以下参照附图并举实施例对本实用新型进一步详细说明。应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。
自修复混凝土是目前智能混凝土领域发展的趋势之一，它不仅能通过混凝土的自我诊断和自我修复恢复甚至提高开裂混凝土的耐久性和安全可靠性，为解决传统混凝土存在的内部裂缝填补问题和时效问题提供解决思路，而且能通过恢复混凝土结构的部分甚至全部耐久性能从而实现延长混凝土结构的服役寿命的效果，达到建筑环保和可持续发展战略的目的。其中，高吸水性树脂作为混凝土自修复技术手段的一种新兴方法，通过其含有的强亲水性基团吸收并保持自身干重数百倍甚至千倍以上的水，随后在数分钟内迅速膨胀形成不溶性凝胶以在短时间内部分甚至完全恢复开裂混凝土的渗透性能，此外其吸收的水分随后缓慢释放为开裂混凝土内部的再水化反应提供额外水分生成更多沉淀填充裂缝。因此，近年来高吸水性树脂吸引了大量从事于自修复混凝土的研究人员的广泛关注。
现有高吸水性树脂的吸水性能通过茶包法进行测试，其测试过程为取适量干燥后的高吸水性树脂置于用尼龙网纱(尼龙网纱目数高于高吸水性树脂颗粒粒径)制成的茶包中，随后将茶包置于盛有特定溶液的烧杯中，经过一段时间的浸泡后通过茶包前后质量差得到高吸水树脂的吸水性能。而保水性能测试则是茶包经过一段时间的浸泡后将其转移至抽滤漏斗内，之后将一直径略小于漏斗直径的培养皿置于茶包上方，随后放置不同重量的砝码挤压茶包使内部高吸水性树脂释放水分，通过茶包前后质量差得到不同压力下高吸水性树脂的保水性能。通过茶包法测试高吸水性树脂的吸水性能需要手动按照一定的时间间隔对茶包进行提拉，以得到随时间变化的高吸水性树脂吸水溶胀能力，这个过程受人为影响而产生的误差较大，且工作效率低；通过茶包法测试高吸水性树脂的保水性能所需的外界压力依赖于培养皿上砝码的数量和重量，不具备灵活性，工序较为繁琐，且受人为影响而产生的误差较大
基于此，本申请希望提供一种能够解决上述技术问题的方案，其详细内容将在后续实施例中得以阐述。
为了解决上述问题，本实用新型实施例中提供了一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置，如图1～图3所示，所述高吸水性树脂吸水保水性能测试装置包括：封装组件11；所述封装组件11内设置有压头12，用于放置高吸水性树脂的镂空圆筒17，用于放置水的水槽15，用于对所述水槽15进行称重的电子天平13以及提拉组件14；所述水槽15设置在所述电子天平13上；所述水槽15、所述镂空圆筒17和所述压头12依次从下到上设置，且所述水槽15、所述镂空圆筒17以及所述压头12的中心线位于同一直线上；所述镂空圆筒17底部设置有尼龙网纱；所述提拉组件14与所述镂空圆筒17相连，用于驱动所述镂空圆筒17上下运动，以使得所述压头12对所述高吸水性树脂进行挤压和所述高吸水性树脂吸收所述水槽13中的水。
具体实施时，需要进行高吸水性树脂吸水性能测试时，分别往水槽15和镂空圆筒17中加入已知重量的去离子水/水泥滤液和高吸水性树脂粉末，控制提拉组件14向下运动，直到高吸水性树脂粉末完全浸入去离子水/水泥滤液中，每隔预设时间控制提拉组件14向上运动，使高吸水性树脂脱离去离子水/水泥滤液，通过电子天平13前后示数确定高吸水性树脂吸水性能；需要进行高吸水性树脂保水性能测试时，分别往水槽15和镂空圆筒17中加入已知重量的去离子水/水泥滤液和高吸水性树脂粉末，控制提拉组件14向下运动，直到高吸水性树脂粉末完全浸入去离子水/水泥滤液中，浸入持续预设时长后，控制提拉组件14向上运动，待电子天平13示数稳定后，重新控制提拉组件14向上运动直至镂空圆筒17内高吸水性树脂凝胶与压头12恰好接触，之后调整提拉组件14以预设速率向上提拉预设时长，通过预设时长内压头12实时变化以及电子天平13示数确定高吸水性树脂保水性能。本实施例中通过控制提拉组件14上下反复运动可以测试高吸水性树脂的吸水溶胀性能，控制提拉组件14恒定上升可以测试高吸水性树脂随压力变化的保水性能，实现高吸水性树脂吸水保水性能测试一体化，避免人为影响产生的测量误差，测量效率高，操作简单；通过封装组件11减少高吸水性树脂吸水保水性能测试中与外界的温度、湿度交换，进一步提高测量结果准确性。
具体实施时，如图1所示，所述封装组件11包括上部钢板111、下部钢板112、左部钢板113、右部钢板114、正部推拉门115以及背部钢板116，所述上部钢板111和所述下部钢板112相对设置，所述左部钢板113和所述右部钢板114相对设置于所述上部钢板111和所述下部钢板112的左右两侧，所述正部推拉门115和所述背部钢板116相对设置于所述上部钢板111和所述下部钢板112的前后两侧。所述电子天平13设置于所述下部钢板112上，所述压头12与所述电子天平13相对设置于所述上部钢板111上，所述压头12中设置有压力传感器，所述电子天平13中设置有重力传感器。
进一步地，如图1所示，所述封装组件11内还设置有内置隔板16，所述内置隔板16设置于所述上部钢板111和所述下部钢板112之间，且平行于所述正部推拉门115和所述背部钢板116设置。所述内置隔板16上设置有用于对所述提拉组件14进行限位的两个提拉滑轨161，两个所述提拉滑轨161相对平行设置于所述内置隔板16与所述正部推拉门115和所述背部钢板116相对的面上，且沿所述内置隔板16的长边方向设置。具体测试过程中，所述提拉滑轨161限制所述提拉组件14在所述提拉滑轨161的长度范围内上下运动，避免所述提拉组件14上下运动超过极限值，对测试装置造成损坏。
具体实施时，请继续参照图1，所述正部推拉门115包括正部推拉门框1151，所述正部推拉门框1151上设置有转动轴承1152和开口部，所述开口部上设置有玻璃隔板1153。所述上部钢板111和所述下部钢板112上设置有与所述转动轴承1152相匹配的轴承孔洞1111，所述上部钢板111和所述下部钢板112与所述正部推拉门115接触的面向远离所述正部推拉门115的方向凹陷，即所述正部推拉门115与所述上部钢板111和所述下部钢板112之间形成有凹形间隙。正部推拉门115与上部钢板111和下部钢板112通过转动轴承1152和轴承孔洞1111以及接触面的凹形间隙设计，使得所述正部推拉门115可以向远离所述背部钢板116的方向进行推或拉。正部推拉门115上玻璃隔板1153的设计，便于性能测试时观察内部高吸水性树脂吸水保水性能状况。
具体实施时，如图2和图3所示，所述提拉组件包括内侧剪叉臂组141、外侧剪叉臂组142和活塞型液压杆143，所述外侧剪叉臂组142交叉设置于所述内侧剪叉臂组141的外侧，所述内侧剪叉臂组141上安装有连接轴承，所述内侧剪叉臂组141和所述外侧剪叉臂组142通过连接轴承铰接连接，所述活塞型液压杆143设置于所述内侧剪叉臂组141和所述外侧剪叉臂组142之间，用于驱动所述内侧剪叉臂组141和所述外侧剪叉臂组142张合。
进一步地，所述内侧剪叉臂组141包括两个第一内侧剪叉臂1411和两个第二内侧剪叉臂1412，两个所述第一内侧剪叉臂1411和两个所述第二内侧剪叉臂1412通过第一连接轴承1491铰接连接，且两个所述第一内侧剪叉臂1411和两个所述第二内侧剪叉臂1412分别平行设置。所述外侧剪叉臂组142包括两个第一外侧剪叉臂1421和两个第二外侧剪叉臂1422，两个所述第一外侧剪叉臂1421和两个所述第二外侧剪叉臂1422通过第二连接轴承1492铰接连接，且两个所述第一外侧剪叉臂1421和两个所述第二外侧剪叉臂1422分别平行设置。两个所述第一外侧剪叉臂1421分别交叉设置在两个所述第一内侧剪叉臂1411的外侧，两个所述第一内侧剪叉臂1411之间安装有第三连接轴承，所述第一内侧剪叉臂1411和所述第一外侧剪叉臂1421通过所述第三连接轴承1493铰接连接。两个所述第二外侧剪叉臂1422分别交叉设置在两个所述第二内侧剪叉臂1412的外侧，两个所述第二内侧剪叉臂1412之间安装有第四连接轴承1494，所述第二内侧剪叉臂1412和所述第二外侧剪叉臂1422通过所述第四连接轴承1494铰接连接。
具体实施时，所述提拉组件还包括相对设置的上底座144和下底座145，所述上底座144与所述下底座145相对的面上分别设置有用于对所述外侧剪叉臂组142进行限位的限制导轨1451，以及用于固定所述内侧剪叉臂组141的固定支座1452；所述下底座145上还设置有用于固定所述活塞液压杆143的带孔连接部1453。具体地，所述内侧剪叉臂组141两端左右两侧共设置有四个第五连接轴承1495，所述内侧剪叉臂组141通过所述第五连接轴承1495固定在所述固定支座1452上，所述外侧剪叉臂组142两端设置有两个第六连接轴承1496，所述外侧剪叉臂组142通过所述第六连接轴承1496与所述限制导轨1451滑动连接，所述活塞型液压杆143的两端分别与所述带孔连接部1453和所述第六连接轴承1496连接。
进一步地，所述上底座144的一侧设置有连接梁146，所述连接梁146对称设置为两个，两个所述连接梁146分别穿过两个所述提拉滑轨161，从而通过所述提拉滑轨161对所述提拉组件14进行限位。所述连接梁146远离所述上底座144的一端设置有提拉环147，所述提拉环147的两侧设置有第一螺栓孔洞1471，所述镂空圆筒17的侧面设置有与所述第一螺栓孔洞1471相匹配的第二螺栓孔洞，所述镂空圆筒17通过所述第一螺栓孔洞1471和所述第二螺栓孔洞固定于所述提拉环147上。所述镂空圆筒17底部设置有尼龙纱网，所述尼龙网纱目数高于高吸水性树脂颗粒粒径，用于使所述镂空圆筒17中的高吸水性树脂粉末不流失到水槽15中。具体测试过程中，通过活塞型液压杆143驱动所述第六连接轴承1496在所述限制导轨1451上来回运动，通过所述第六连接轴承1496的运动带动所述外侧剪叉臂组142进行张合运动，由于内侧剪叉臂组141和外侧剪叉臂组142通过连接轴承铰接连接，外侧剪叉臂组142进一步带动内侧剪叉臂组141进行张合运动，从而使得装有高吸水性树脂粉末的镂空圆筒17上下运动。
在一具体实施方式中，本实用新型还提供了一种高吸水性树脂吸水保水性能测试系统，如图4所示，所述系统包括液压站2、控制终端3和上述所述的高吸水性树脂吸水保水性能测试装置1。所述液压站2通过进油管21和出油管22与所述活塞型液压杆143连接，用于为所述提拉组件14中的活塞型液压杆143提供油压。所述控制终端3与所述液压站2连接，用于控制液压站2方向阀、节流阀从而控制液压杆缩进拉伸方向及其速率，最终控制提拉组件14升降及其速率。所述控制终端3还与所述压头12和所述电子天平13连接，用于获取所述压头12的压力传感器以及电子天平13的重力传感器相关信息，并实时显示和记录。本实施例中通过液压站2对活塞型液压杆143提供油压实现活塞拉伸和缩进，进而借助于与活塞型液压杆143连接的第六连接轴承1496推动内侧剪叉臂组141和外侧剪叉臂组142张开和闭合，提拉组件14的运动速率和方向、水槽15水量变化以及压头12所受压力变化均可通过控制终端3进行控制及实时记录，测量效率高，操作简单，避免人为影响产生的测量误差。
应用例1：高吸水性树脂吸水性能测试
(1)拉开高吸水性树脂吸水保水性能测试装置的正部推拉门115，通过电子天平13的示数变化准确往水槽15中倒入1000g去离子水/水泥滤液；
(2)精确称取0.5g已于干燥箱60℃下提前干燥1h的高吸水性树脂粉末，放入镂空圆筒17中，之后用螺栓将镂空圆筒17与提拉环147固定连接，关闭正部推拉门115，通过控制终端3控制提拉组件14向下运动，直到高吸水性树脂粉末完全浸入去离子水/水泥滤液中；
(3)浸入1min后向上提拉一次镂空圆筒17以使高吸水性树脂粉末完全脱离去离子水/水泥滤液，静置10s等待电子天平13示数稳定后记录数据，再次向下提拉使高吸水性树脂粉末完全进入去离子水/水泥滤液中。重复此过程以通过电子天平13前后示数差算得10min内时间间隔1min下的0.5g高吸水性树脂粉末的吸水量，最后绘制高吸水性树脂在去离子水/水泥滤液下的吸水溶胀曲线。
应用例2：高吸水性树脂保水性能测试
(1)拉开高吸水性树脂吸水保水性能测试装置的正部推拉门115，通过电子天平13的示数变化准确往水槽15中倒入1000g去离子水/水泥滤液；
(2)精确称取0.5g已于干燥箱60℃下提前干燥1h的高吸水性树脂粉末，放入镂空圆筒17中，之后用螺栓将镂空圆筒17与提拉环147固定连接，关闭正部推拉门115，通过控制终端3控制提拉组件14向下运动，直到高吸水性树脂粉末完全浸入去离子水/水泥滤液中；
(3)高吸水性树脂粉末完全浸入去离子水/水泥滤液中10min后，控制提拉组件14向上运动，静置10s待电子天平13示数稳定后，重新控制提拉组件14向上运动直至圆筒内高吸水性树脂凝胶与压头12恰好接触，之后调整提拉组件14以每秒0.3MPa速率恒定向上提拉10min，通过10min内压头12压力实时变化以及电子天平13示数实时变化绘制高吸水性树脂保水性能曲线。
综上所述，本实用新型提供的一种高吸水性树脂吸水保水性能测试装置及系统，装置包括：封装组件；所述封装组件内设置有压头，用于放置高吸水性树脂的镂空圆筒，用于放置水的水槽，用于对所述水槽进行称重的电子天平以及提拉组件；所述水槽设置在所述电子天平上；所述水槽、所述镂空圆筒和所述压头依次从下到上设置；所述提拉组件与所述镂空圆筒相连，用于驱动所述镂空圆筒上下运动，以使得所述压头对所述高吸水性树脂进行挤压和所述高吸水性树脂吸收所述水槽中的水。本实用新型通过控制提拉组件上下反复运动可以测试高吸水性树脂的吸水溶胀性能，控制提拉组件恒定上升可以测试高吸水性树脂随压力变化的保水性能，实现高吸水性树脂吸水保水性能测试一体化，避免人为影响产生的测量误差，测量效率高，操作简单；通过封装组件减少高吸水性树脂吸水保水性能测试中与外界的温度、湿度交换，进一步提高测量结果准确性。
应当理解的是，本实用新型的应用不限于上述的举例，对本领域普通技术人员来说，可以根据上述说明加以改进或变换，所有这些改进和变换都应属于本实用新型所附权利要求的保护范围。
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