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（73）专利权人 [深圳大学]

地址 广东省深圳市南山区南海大道3688号

（72）发明人 [龙武剑, 林璨, 陶洁琳, 李金林, 彭俊凯]

（74）专利代理机构 深圳市明日今典知识产权代理事务所（普通合伙）

      代理人 [王杰辉]
	

	（54）实用新型名称
     3D打印喷头
	


	（57）摘要
     本实用新型提出一种3D打印喷头，所述喷头包括：连接环和大小不同的多个调节环；所述连接环内部设有圆形通道，所述连接环上部连接3D打印机；多个所述调节环依次可拆卸连接，且多个所述调节环的内部连接形成锥形管道，所述锥形管道中最大的一端与所述连接环的下端可拆卸连接，且所述锥形管道与所述圆形通道相适配。打印时可通过增加或减少调节环调节喷头的打印直径，使得打印出的浆料的直径能够满足各类结构构件的结构及尺寸要求。
	



	权 利 要 求 书


1.一种3D打印喷头，其特征在于，所述喷头包括：连接环和大小不同的多个调节环；所述连接环内部设有圆形通道，所述连接环上部连接3D打印机；多个所述调节环依次可拆卸连接，且多个所述调节环的内部连接形成锥形管道，所述锥形管道中最大的一端与所述连接环的下端可拆卸连接，且所述锥形管道与所述圆形通道相适配。
2.根据权利要求1所述的3D打印喷头，其特征在于，所述连接环的圆形通道上下两端设有螺纹，所述连接环与3D打印机螺纹连接；所述调节环上下两端均设有螺纹，所述调节环与所述连接环螺纹连接，所述调节环之间螺纹连接。
3.根据权利要求1所述的3D打印喷头，其特征在于，所述调节环之间卡扣连接，所述调节环与所述连接环螺纹连接或者卡扣连接。
4.根据权利要求1所述的3D打印喷头，其特征在于，所述调节环为5个，各个所述调节环的出料口直径分别为10mm、20mm、30mm、40mm、50mm。
5.根据权利要求2所述的3D打印喷头，其特征在于，所述连接环与3D打印机的螺纹连接口设有橡胶环。
6.根据权利要求1所述的3D打印喷头，其特征在于，每个所述调节环为中空圆台状。
7.根据权利要求6所述的3D打印喷头，其特征在于，所述调节环为厚度均匀的中空圆台，厚度为1-3mm。


	说 明 书


3D打印喷头
技术领域
本实用新型涉及到3D打印领域，特别是涉及到一种3D打印喷头。
背景技术
目前，在运用3D打印机时，会涉及到打印不同的结构及尺寸要求，需要通过改变喷头的口径来控制打印浆体的直径，而3D打印浆体的喷头出料口径有很多种，如5cm、4cm、3cm、2cm、1cm等。但是每个喷头基本只能提供一种出料口径，所以在需要进行口径变化时需要通过更换喷头才能调节浆体直径。对仪器来说，频繁的更换喷头会不断的磨损喷头与打印机的接口与连接处；而对实验者来说，频繁的更换喷头不利于保证喷头与打印机连接口的密闭连接，多次更换喷头会对实验操作带来很大的不利。
实用新型内容
本实用新型的主要目的为提供一种3D打印喷头，解决不需要更换喷头也能调节浆体直径的问题。
本实用新型提出一种3D打印喷头，所述喷头包括：连接环和大小不同的多个调节环；所述连接环内部设有圆形通道，所述连接环上部连接3D打印机；多个所述调节环依次可拆卸连接，且多个所述调节环的内部连接形成锥形管道，所述锥形管道中最大的一端与所述连接环的下端可拆卸连接，且所述锥形管道与所述圆形通道相适配。
进一步地，所述连接环的圆形通道上下两端设有螺纹，所述连接环与3D 打印机螺纹连接；所述调节环上下两端均设有螺纹，所述调节环与所述连接环螺纹连接，所述调节环之间螺纹连接。
进一步地，所述调节环之间卡扣连接，所述调节环与所述连接环螺纹连接或者卡扣连接。
进一步地，所述调节环为5个，各个所述调节环的出料口直径分别为10mm、20mm、30mm、40mm、50mm。
进一步地，所述连接环与3D打印机的螺纹连接口设有橡胶环。
进一步地，单个所述调节环中空圆台状。
进一步地，所述调节环为厚度均匀的中空圆台，厚度为1-3mm。
本实用新型提出一种3D打印喷头，所述喷头包括：连接环和大小不同的多个调节环；所述连接环内部设有圆形通道，所述连接环上部连接3D打印机；多个所述调节环依次可拆卸连接，且多个所述调节环的内部连接形成锥形管道，所述锥形管道中最大的一端与所述连接环的下端可拆卸连接，且所述锥形管道与所述圆形通道相适配。打印时可通过增加或减少调节环调节喷头的打印直径，使得打印出的浆料的直径能够满足各类结构构件的结构及尺寸要求。
附图说明
图1为本实用新型3D打印喷头一实施例的结构示意图；
图2为本实用新型一实施例的单个调节环的结构示意图；
图3为本实用新型一实施例的卡扣结构示意图。
本实用新型目的的实现、功能特点及优点将结合实施例，参照附图做进一步说明。
具体实施方式
应当理解，此处所描述的具体实施例仅仅用以解释本实用新型，并不用于限定本实用新型。
参照图1，本实用新型实施例提出一种3D打印喷头，所述喷头包括：所述喷头包括：连接环2和大小不同的多个调节环5；所述连接环2内部设有圆形通道3，所述连接环2上部连接3D打印机；多个所述调节环5依次可拆卸连接，且多个所述调节环5的内部连接形成锥形管道，所述锥形管道中最大的一端与所述连接环2的下端可拆卸连接，且所述锥形管道与所述圆形通道3 相适配。
在本实施例中，多个调节环5可以是特大口径调节环5、大口径调节环5、中口径调节环5、小口径调节环5以及特小口径调节环5五种型号，如分别为25mm、20mm、15mm、10mm、5mm。多个调节环5通过底部外侧的螺纹相连接。使用时，通过增加或减少调节环5来改变3D打印浆体的直径。其中，在增加调节环5时，打印浆体的直径变小，减少调节环5时，打印浆体的直径变大。本实用新型在工作时的调节过程为：在3D打印浆体通过打印机进入喷头后，通过喷头内壁的挤压使浆体更为致密并达到喷头出口的直径。在打印过程中需要变更浆体直径的时候，只需暂停打印，然后在喷头口增、减调节环5，从而改变喷头出口的直径，以达到控制3D打印浆体直径的目的。
可选的，所述连接环2的圆形通道3上下两端设有螺纹，所述连接环2 与3D打印机螺纹连接；所述调节环5上下两端均设有螺纹，所述调节环5与所述连接环2螺纹连接，所述调节环5之间螺纹连接。
可选的，所述调节环5之间卡扣连接，所述调节环5与所述连接环2螺纹连接或者卡扣连接。
在一个实施例中，所述调节环5为内壁光滑，外壁靠近出料口端为光滑，靠近进料口一端设有防滑条纹。
在本实施例中，调节环5为内壁光滑，使得在打印时出料顺畅，不易使喷头堵塞，而外壁靠近进料口一端设有防滑条纹使得调节环5在拆卸时不易打滑。
可选的，所述调节环5为5个，各个所述调节环5的出料口直径分别为 10mm、20mm、30mm、40mm、50mm。
可选的，单个所述调节环中空圆台状。
可选的，所述调节环为厚度均匀的中空圆台，厚度为1-3mm。
在一个实施例中，所述连接环2与3D打印机的螺纹连接口4设有橡胶环 1。
在本实施例中，在连接环2的上端与3D打印机的连接处设有一圈橡胶与打印机相连接形成密闭的接口，可以使3D打印机与喷头连接更为紧密，以避免在打印过程中浆体的泄漏；进一步地，本实用新型中的所有螺纹连接口4 也可以设置橡胶环1，达到同样避免在打印过程中浆体的泄漏的效果。
本实用新型提出一种3D打印喷头，所述喷头包括：连接环2和大小不同的多个调节环5；所述连接环2内部设有圆形通道3，所述连接环2上部连接 3D打印机；多个所述调节环5依次可拆卸连接，且多个所述调节环5的内部连接形成锥形管道，所述锥形管道中最大的一端与所述连接环2的下端可拆卸连接，且所述锥形管道与所述圆形通道3相适配。打印时可通过调节环5 调节喷头的打印直径，使得打印出的浆料的直径能够满足各类结构构件的结构及尺寸要求。
以上所述仅为本实用新型的优选实施例，并非因此限制本实用新型的专利范围，凡是利用本实用新型说明书及附图所作的等效结构或等效流程变换，或直接或间接运用在其他相关的技术领域，均同理包括在本实用新型的专利保护范围内。
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