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	（54）实用新型名称
     一种超薄均热板
	


	（57）摘要
     本实用新型涉及散热器件的技术领域，更具体地，涉及一种超薄均热板，包括第一平板和第二平板，第一平板和第二平板封装且第一平板和第二平板之间形成有封闭腔体；封闭腔体内设有阵列沟槽结构，阵列沟槽结构包括蒸汽腔、凸台及吸液芯，吸液芯、蒸汽腔均设于凸台之间且蒸汽腔位于吸液芯上方，凸台上下两端分别抵接于第一平板和第二平板的内侧面。本实用新型的支撑柱和回流柱、吸液芯和蒸汽腔均在加工过程中自然形成，无需额外加工得到，可简化均热板的内部结构设计，合理分配均热板的内部空间，降低设计难度和制造难度，且助于减小均热板的厚度。
	



	权 利 要 求 书


1.一种超薄均热板，其特征在于，包括第一平板(1)和第二平板(2)，第一平板(1)和第二平板(2)封装且第一平板(1)和第二平板(2)之间形成有封闭腔体；所述封闭腔体内设有阵列沟槽结构(10)，所述阵列沟槽结构(10)包括蒸汽腔(3)、凸台(5)及吸液芯(4)，所述吸液芯(4)、蒸汽腔(3)均设于凸台(5)之间且所述蒸汽腔(3)位于吸液芯(4)上方，所述凸台(5)上下两端分别抵接于第一平板(1)和第二平板(2)的内侧面。
2.根据权利要求1所述的超薄均热板，其特征在于，所述封闭腔体设于第一平板(1)，所述第二平板(2)为表面平整的板状结构，所述凸台(5)的高度与封闭腔体的深度相等。
3.根据权利要求1所述的超薄均热板，其特征在于，所述吸液芯(4)包括若干呈多行多列整齐排布的微凹坑(41)，所述微凹坑(41)四周环绕有翅片(42)。
4.根据权利要求3所述的超薄均热板，其特征在于，若干翅片(42)的顶部凹陷形成有第一弧面结构，所述微凹坑(41)底面凹陷形成有第二弧面结构。
5.根据权利要求3所述的超薄均热板，其特征在于，所述翅片(42)包括第一翅片(421)和第二翅片(422)，所述第一翅片(421)紧邻于微凹坑(41)四周，所述第二翅片(422)位于相邻凸台(5)之间。
6.根据权利要求5所述的超薄均热板，其特征在于，所述第二翅片(422)为沟槽结构，且所述第二翅片(422)的顶面高度与第一翅片(421)的顶面高度相等。
7.根据权利要求5所述的超薄均热板，其特征在于，所述阵列沟槽结构(10)包括纵横垂直交错的一次微沟槽(7)和二次微沟槽(8)，所述第二翅片(422)位于一次微沟槽(7)和二次微沟槽(8)内，所述第一翅片(421)位于一次微沟槽(7)与二次微沟槽(8)交错重叠处。
8.根据权利要求7所述的超薄均热板，其特征在于，所述一次微沟槽(7)连续均匀分布，所述二次微沟槽(8)连续均匀分布，相邻一次微沟槽(7)之间的距离与相邻二次微沟槽(8)之间的距离相等。
9.根据权利要求7所述的超薄均热板，其特征在于，所述一次微沟槽(7)与二次微沟槽(8)采用相同的加工方式加工，所述一次微沟槽(7)与二次微沟槽(8)的加工方向垂直。
10.根据权利要求3至9任一项所述的超薄均热板，其特征在于，所述蒸汽腔(3)形成于翅片(42)顶部与凸台(5)顶部之间。


	说 明 书


一种超薄均热板
技术领域
本实用新型涉及散热器件的技术领域，更具体地，涉及一种超薄均热板。
背景技术
随着微电子技术和信息产业的飞速发展，电子器件的高性能、小型化、集成化已经成为现代电子设备发展的主流趋势。电子芯片的高集成度、高功耗及小尺寸导致芯片的热流密度大幅增加，传热与散热问题越发严峻。超薄均热板是由带有吸液芯结构的薄平板焊接封装而成的封闭腔体，具有较大的散热面积和较好的柔性，被广泛应用于高热流密度的电子器件散热。随着超薄均热板厚度的进一步降低，微沟槽吸液芯成为较好的选择。目前，微沟槽吸液芯主要采用犁削-挤压成形、激光刻蚀、化学腐蚀等特殊制造工艺进行加工，受到加工工艺的限制，加工完成后的微沟槽结构单一、精度较差，导致吸液芯毛细压力较低、尺寸相对较大，进而影响超薄均热板的传热性能和限制超薄均热板厚度的降低，目前超薄均热板的厚度大多在1mm以上。另外，目前超薄均热板的吸液芯结构、蒸汽腔、回流柱以及支撑柱等关键组成部分无法一次加工，制造过程繁琐复杂、效率较低。
中国专利CN103344142A公开了一种具有分形槽-孔结构的均热板蒸发吸液芯，包括蒸发板，沿蒸发板的蒸发面的纵向和横向阵列分布有分形槽，分形槽的槽顶有翅片形成的半封闭矩形开口的狭缝结构。上述方案虽然通过设置横向纵向交错分布的分形槽及在槽顶设置翅片，增加了蒸发面的比表面积，有利于提高毛细吸力及均热板蒸发面的孔隙率、起到强化池沸腾的作用。然而，上述方案中吸液结构单一、毛细压力的提升受限，且上述方案的吸液芯中缺乏回流柱及支撑柱，应用时需另外加工回流柱及支撑柱，无疑大大增加其应用难度。
实用新型内容
本实用新型的目的在于克服现有技术中的不足，提供一种超薄均热板，吸液芯、蒸汽腔和回流柱在加工时自然形成，无需额外加工回流柱及支撑柱，设计难度和制造难度低，有利于减小均热板厚度。
为解决上述技术问题，本实用新型采用的技术方案是：
提供一种超薄均热板，包括第一平板和第二平板，第一平板和第二平板封装且第一平板和第二平板之间形成有封闭腔体；所述封闭腔体内设有阵列沟槽结构，所述阵列沟槽结构包括蒸汽腔、凸台及吸液芯，所述吸液芯、蒸汽腔均设于凸台之间且所述蒸汽腔位于吸液芯上方，所述凸台上下两端分别抵接于第一平板和第二平板的内侧面。
本实用新型的超薄均热板，使用时对封闭腔体抽真空和灌注工作介质，凸台既可作为液态工作介质的回流柱，又可作为防止超薄均热板凹陷/膨胀的支撑柱，吸液芯、蒸汽腔和回流柱同时加工成型，无需额外增加回流柱和支撑柱，蒸汽腔和吸液芯上下布置且同位于阵列沟槽结构内，可简化均热板的内部结构设计，合理分配均热板的内部空间，设计难度和制造难度低，助于减小均热板的厚度。
进一步地，所述封闭腔体设于第一平板，所述第二平板为表面平整的板状结构，所述凸台的高度与封闭腔体的深度相等。
进一步地，所述吸液芯包括若干呈多行多列整齐排布的微凹坑，所述微凹坑四周环绕有翅片。
进一步地，若干翅片的顶部凹陷形成有第一弧面结构，所述微凹坑底面凹陷形成有第二弧面结构。
进一步地，所述翅片包括第一翅片和第二翅片，所述第一翅片紧邻于微凹坑四周，所述第二翅片位于相邻凸台之间。
进一步地，所述第二翅片为沟槽结构，且所述第二翅片的顶面高度与第一翅片的顶面高度相等。
进一步地，所述阵列沟槽结构包括纵横垂直交错的一次微沟槽和二次微沟槽，所述第二翅片位于一次微沟槽和二次微沟槽内，所述第一翅片位于一次微沟槽与二次微沟槽交错重叠处。
进一步地，所述一次微沟槽连续均匀分布，所述二次微沟槽连续均匀分布，相邻一次微沟槽之间的距离与相邻二次微沟槽之间的距离相等。
进一步地，所述一次微沟槽与二次微沟槽采用相同的加工方式加工，所述一次微沟槽与二次微沟槽的加工方向垂直。
进一步地，所述蒸汽腔形成于翅片顶部与凸台顶部之间。
与现有技术相比，本实用新型的有益效果是：
本实用新型的超薄均热板，自带回流柱与支撑柱，无需额外加工，应用难度低；蒸汽腔和吸液芯上下布置并同位于阵列沟槽内，简化均热板的内部结构设计，合理分配均热板的内部空间，助于减小均热板的厚度；且本发明超薄均热板由于微凹坑和翅片的结构设置，有效提升吸液芯的毛细压力，改善超薄均热板的传热性能。
附图说明
图1为本实用新型的超薄均热板的结构示意图；
图2为阵列沟槽结构的结构示意图；
附图中：1-第一平板；2-第二平板；3-蒸汽腔；4-吸液芯；41-微凹坑；5-凸台；7-一次微沟槽；8-二次微沟槽；10-阵列沟槽结构。
具体实施方式
下面结合具体实施方式对本实用新型作进一步的说明。其中，附图仅用于示例性说明，表示的仅是示意图，而非实物图，不能理解为对本专利的限制；为了更好地说明本实用新型的实施例，附图某些部件会有省略、放大或缩小，并不代表实际产品的尺寸；对本领域技术人员来说，附图中某些公知结构及其说明可能省略是可以理解的。
本实用新型实施例的附图中相同或相似的标号对应相同或相似的部件；在本实用新型的描述中，需要理解的是，若有术语“上”、“下”、“左”、“右”等指示的方位或位置关系为基于附图所示的方位或位置关系，仅是为了便于描述本实用新型和简化描述，而不是指示或暗示所指的装置或元件必须具有特定的方位、以特定的方位构造和操作，因此附图中描述位置关系的用语仅用于示例性说明，不能理解为对本专利的限制，对于本领域的普通技术人员而言，可以根据具体情况理解上述术语的具体含义。
实施例
如图1至图2所示为本实用新型的超薄均热板的实施例，包括第一平板1和第二平板2，第一平板1和第二平板2封装且第一平板1和第二平板2之间形成有封闭腔体；封闭腔体内设有阵列沟槽结构10，阵列沟槽结构10包括蒸汽腔3、凸台5及吸液芯4，吸液芯4、蒸汽腔3均设于凸台5之间且蒸汽腔3位于吸液芯4上方，凸台5上下两端分别抵接于第一平板1和第二平板2的内侧面。
本实施例实施时，对封闭腔体抽真空和灌注工作介质，凸台5既可作为液态工作介质的回流柱，又可作为防止超薄均热板凹陷/膨胀的支撑柱，吸液芯、蒸汽腔和回流柱同时加工成型，无需额外增加回流柱和支撑柱，蒸汽腔和吸液芯上下布置且同位于阵列沟槽结构内，可简化均热板的内部结构设计，合理分配均热板的内部空间，设计难度和制造难度低，助于减小均热板的厚度。可以得知的是，与封闭腔体连通设置有充液口和抽真空口，当然充液口和抽真空口也可合并为一个。
在其中一个实施例中，封闭腔体设于第一平板1，第二平板2为表面平整的板状结构，凸台的高度与封闭腔体的深度相等。如此设置，阵列沟槽结构10在第一平板1上加工得到，封闭腔体也在第一平板1上加工得到，第二平板2采用表面平整的板状结构，可简化加工工序、降低加工成本。另外，本实施例中的凸台为在加工吸液芯4过程中形成的结构，而不是额外加工得到的结构，具有很强的实用性和适用性。
在其中一个实施例中，吸液芯4包括若干呈多行多列整齐排布的微凹坑41，微凹坑41四周环绕有翅片42。其中，每个微凹坑41相当于微型的储液池，可储存工作介质，可有效提升吸液芯4的毛细压力，提高超薄均热板的传热性能；翅片42的形成也可助于提高均热板的传热性能。其中，若干翅片42的顶部凹陷形成有第一弧面结构，微凹坑41底面凹陷形成有第二弧面结构。第一弧面结构和第二弧面结构的设置助于工作介质的流动，避免流动过程中形成涡流影响传热效果。
在其中一个实施例中，翅片包括第一翅片421和第二翅片422，第一翅片421紧邻于微凹坑四周，第二翅片422位于相邻凸台5之间。本实施例中，第一翅片421和第二翅片422的结构存在差异，结构丰富，尺寸较小，可增大吸液芯的毛细压力，有助于工作介质均匀分布，改善均热板的均匀效果，但第一翅片421和第二翅片422的具体结构并不作为本实用新型的限制性规定。
在其中一个实施例中，第二翅片422为沟槽结构，且第二翅片422的顶面高度与第一翅片421的顶面高度相等。阵列沟槽结构10包括纵横垂直交错的一次微沟槽7和二次微沟槽8，第二翅片422位于一次微沟槽7和二次微沟槽8内，第一翅片7位于一次微沟槽7和二次微沟槽8交错重叠处。具体地，第二翅片422为加工一次微沟槽7和二次微沟槽8时自然形成，第一翅片421为在一次微沟槽7上加工二次微沟槽8时自然形成，凸台5、第一翅片421和第二翅片422、蒸汽腔3均在加工一次微沟槽7和二次微沟槽8时自然形成，无需额外加工。本实施例实施时，一次微沟槽7形成于同行或同列相邻凸台5之间，二次微沟槽8为一次微沟槽7的再加工，第一翅片421位于四组第二翅片422的中心处。
在其中一个实施例中，一次微沟槽7连续均匀分布，二次微沟槽8连续均匀分布，相邻一次微沟槽7之间的距离与相邻二次微沟槽8之间的距离相等。需要说明的是，这是为了获得较好的传热效果而做出的优选，并不作为本实用新型的限制性规定。
在其中一个实施例中，一次微沟槽7与二次微沟槽8采用相同的加工方式加工，一次微沟槽7与二次微沟槽8的加工方向垂直，二次微沟槽8在一次微沟槽7上加工得到。如此结构组成的阵列沟槽结构10，对加工要求较低，易于实现。
在其中一个实施例中，蒸汽腔3形成于翅片42顶部与凸台5顶部之间如此设置，蒸汽腔3和吸液芯4同位于阵列沟槽结构内，可简化均热板的内部结构设计，均热板内部空间得到合理分配，可有效减小均热板的厚度，本实施例的均热板的厚度可低于0.5mm。
在上述具体实施方式的具体内容中，各技术特征可以进行任意不矛盾的组合，为使描述简洁，未对上述各个技术特征所有可能的组合都进行描述，然而，只要这些技术特征的组合不存在矛盾，都应当认为是本说明书记载的范围。
显然，本实用新型的上述实施例仅仅是为清楚地说明本实用新型所作的举例，而并非是对本实用新型的实施方式的限定。对于所属领域的普通技术人员来说，在上述说明的基础上还可以做出其它不同形式的变化或变动。这里无需也无法对所有的实施方式予以穷举。凡在本实用新型的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本实用新型权利要求的保护范围之内。
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