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	（54）实用新型名称
     非晶带材的处理装置
	


	（57）摘要
     本实用新型属于非晶合金带材、超声波技术领域，涉及一种非晶带材的处理装置。本实用新型解决上述问题的技术方案是：一种非晶带材的处理装置，包括放料装置和去应力装置；所述去应力装置包括超声滚轴和超声加载工作台；待处理的非晶带材放置在放料装置上，放料装置对待处理的非晶带材进行放料，待处理的非晶带材通过超声加载工作台，超声滚轴对待处理的非晶带材进行去应力处理。本实用新型提出一种非晶带材的处理装置，其可以在非晶带材不脆化的同时去除非晶带材应力，对非晶电机合金的商业化应用具有重大意义。
	



	权 利 要 求 书


1.一种非晶带材的处理装置，其特征在于：包括放料装置和去应力装置；
所述去应力装置包括超声滚轴和超声加载工作台；
待处理的非晶带材放置在放料装置上，放料装置对待处理的非晶带材进行放料，待处理的非晶带材通过超声加载工作台，超声滚轴对待处理的非晶带材进行去应力处理。
2.根据权利要求1所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：所述超声滚轴设置在超声加载工作台上方。
3.根据权利要求2所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：所述超声滚轴的数量为多个。
4.根据权利要求3所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：所述超声滚轴的数量为三个。
5.根据权利要求1-4任一所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：
还包括剪裁装置，裁剪装置设置在超声滚轴之后，所述剪裁装置包括驱动机构和执行机构；所述驱动机构驱动执行机构对非晶带材进行剪裁。
6.根据权利要求5所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：所述驱动机构为直线运动装置。
7.根据权利要求6所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：直线运动装置包括气缸或液压缸，所述气缸或液压缸的活塞杆与执行机构连接。
8.根据权利要求5所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：所述执行机构包括剪板刀。
9.根据权利要求1-4任一所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：还包括收料装置，收料装置用于对非晶带材进行收卷。
10.根据权利要求9所述的一种非晶带材的处理装置，其特征在于：所述收料装置为收卷机。


	说 明 书


非晶带材的处理装置
技术领域
本实用新型属于非晶合金带材、超声波技术领域，涉及一种非晶带材的处理装置。
背景技术
由于非晶带材的高频损耗很低，可以通过提高频率实现电机的高转速、高功率密度和高转矩密度。近年来得到迅速发展，获得了广泛的应用，已经被成功应用于电力、电子变压器铁芯，可使变压器的空载损耗降低70％以上。可想而知，如果将非晶合金替代电机中的硅钢片，能够有效地提升我国高端驱动领域的研制生产水平，具有重要的经济效益和社会效益。
而非晶合金材料虽然有优异的电磁特性，但其对应力的敏感性又特别高，只要粘接剂层或是运输过程中使非晶薄带受到外力作用，又或是对材料的磁致伸缩产生限制而使材料产生内应力，哪怕产生的应力很小，都会使材料的磁性能大大降低。
非晶铁芯在生产中产生的应力是十分复杂的，其有可能是在运输过程外力造成的，也有可能是非晶叠片间的粘接剂所产生的应力，应力去除的最佳时刻往往是非晶铁芯加工成型的时候。传统的非晶合金去除应力的方法是进行退火处理，而退火处理后的温度往往需要300度以上，而非晶铁芯的绝缘层一般的耐热温度为150度，这就会对非晶铁芯的绝缘层造成破坏。并且经过退火处理的非晶合金由于结构弛豫等原因开始脆化，韧性急剧下降，受到外力，铁芯易碎，软磁性能的稳定性也无法保证，严重影响非晶铁芯的实际使用。
发明内容
为解决上述背景技术中存在的问题，本实用新型提出一种非晶带材的处理装置，其可以在非晶带材不脆化的同时去除非晶带材应力，对非晶电机合金的商业化应用具有重大意义。
本实用新型解决上述问题的技术方案是：一种非晶带材的处理装置，其特殊之处在于：
包括放料装置和去应力装置；
所述去应力装置包括超声滚轴和超声加载工作台；
待处理的非晶带材放置在放料装置上，放料装置对待处理的非晶带材进行放料，待处理的非晶带材通过超声加载工作台，超声滚轴对待处理的非晶带材进行去应力处理。
本实用新型中，将待处理的非晶带材放到放料装置上进行非晶带材的进料，超声滚轴会发生超声高频振动，再将超声作用于非晶带材上，当非晶带材受到超声高频振动时，其内部晶体会重新进行排列，从而达到去除应力的目的。
进一步地，上述超声滚轴设置在超声加载工作台上方。
进一步地，上述超声滚轴的数量为多个。
进一步地，上述超声滚轴的数量为三个。
进一步地，还包括剪裁装置，裁剪装置设置在超声滚轴之后，所述剪裁装置包括驱动机构和执行机构；所述驱动装置驱动执行机构对非晶带材进行剪裁。
当需要做电机铁芯的时候，驱动机构和执行机构的配合可以实现后续的带材的切割。
进一步地，上述驱动机构为直线运动机构。
进一步地，直线运动机构包括气缸或液压缸，所述气缸或液压缸的活塞杆与执行机构连接。
进一步地，上述执行机构包括剪板刀。
进一步地，还包括收料装置，收料装置用于对非晶带材进行收卷。
当需要制作变压器铁芯时，收料装置将超声处理后的非晶带材直接进行卷绕制作非晶变压器。
进一步地，上述收料装置为收卷机。
本实用新型的优点：
1)本实用新型去除非晶电机铁芯应力的装置结构简单，易操作；
2)制作非晶电机铁芯的时候，采用本实用新型装置在积层非晶条带的绝缘层不会遭到破坏；在制作非晶变压器铁芯非晶带材开始卷绕的时候，应力都可以得到有效去除，使得非晶合金的性能得到更完美的发挥；
3)本实用新型装置采用超声去除非晶应力，快速有效，避免因运输过程等多方面因素对非晶铁芯造成影响，避免应力集中过大，加大后续对应力去除的难度，十分适合非晶电机的批量生产。
附图说明
图1是本实用新型实施例1的结构示意图；
图2是本实用新型实施例2的结构示意图。
其中：1.钢卷送料机；2.非晶带材；3.超声滚筒；4.驱动机构；5.剪板刀； 6.收卷机；7.超声加载工作台。
具体实施方式
为使本实用新型实施方式的目的、技术方案和优点更加清楚，下面将结合本实用新型实施方式中的附图，对本实用新型实施方式中的技术方案进行清楚、完整地描述，显然，所描述的实施方式是本实用新型一部分实施方式，而不是全部的实施方式。基于本实用新型中的实施方式，本领域普通技术人员在没有做出创造性劳动前提下所获得的所有其他实施方式，都属于本实用新型保护的范围。因此，以下对在附图中提供的本实用新型的实施方式的详细描述并非旨在限制要求保护的本实用新型的范围，而是仅仅表示本实用新型的选定实施方式。
本实用新型提供一种非晶带材的处理装置，可快速有效的去除非晶带材的应力，从而在制作非晶合金相应产品的时候，性能可以充分发挥。
一种非晶带材的处理装置，具体地，包括放料装置和去应力装置。所述去应力装置包括超声滚轴和超声加载工作台；待处理的非晶带材放置在放料装置上，放料装置对待处理的非晶带材进行放料，待处理的非晶带材通过超声加载工作台，超声滚轴对待处理的非晶带材进行去应力处理。
所述超声滚轴设置在超声加载工作台上方。所述超声滚轴的数量为多个，优选三个。
待处理的非晶带材原料为卷绕包装，其设置在放料装置上，放料装置为钢卷送料机1，钢卷送料机1将非晶带材2送进超声滚轴和超声加载工作台，超声滚轴3会发生超声高频振动，再将超声作用于非晶带材2上，当非晶带材2受到超声高频振动时，其内部晶体会重新进行排列，从而达到去除应力的目的。
实施例1
参见图1，一种非晶带材的处理装置，包括放料装置、去应力装置、剪裁装置。所述去应力装置包括超声滚轴和超声加载工作台；待处理的非晶带材放置在放料装置上，放料装置对待处理的非晶带材进行放料，待处理的非晶带材通过超声加载工作台，超声滚轴对待处理的非晶带材进行去应力处理。所述超声滚轴设置在超声加载工作台上方。所述超声滚轴的数量为三个。裁剪装置设置在超声滚轴之后，所述剪裁装置包括驱动机构和执行机构；所述驱动装置驱动执行机构对非晶带材进行剪裁。
优选地，所述驱动机构4采用气缸或液压缸，所述气缸或液压缸的活塞杆与执行机构连接。
优选地，所述执行机构为剪板机的剪板刀5。
本实施例中，待处理的非晶带材原料为卷绕包装，其设置在放料装置上，放料装置为钢卷送料机1，钢卷送料机1将非晶带材2送进超声滚轴3和超声加载工作台7，超声滚轴3会发生超声高频振动，再将超声作用于非晶带材2上，当非晶带材2受到超声高频振动时，其内部晶体会重新进行排列，从而去除应力，然后进入非晶带材剪裁工序，气缸或液压缸的活塞杆带动剪板刀5对非晶带材进行剪裁，可以实现后续的带材的切割。
采用本实用新型装置在积层非晶条带的绝缘层不会遭到破坏；在制作非晶变压器铁芯非晶带材开始卷绕的时候，应力都可以得到有效去除，使得非晶合金的性能得到更完美的发挥。
实施例2
参见图2，一种非晶带材的处理装置，包括放料装置、去应力装置、收料装置。所述去应力装置包括超声滚轴和超声加载工作台；待处理的非晶带材放置在放料装置上，放料装置对待处理的非晶带材进行放料，待处理的非晶带材通过超声加载工作台，超声滚轴对待处理的非晶带材进行去应力处理。所述超声滚轴设置在超声加载工作台上方。所述超声滚轴的数量为三个。收料装置用于对非晶带材进行收卷。所述收料装置为收卷机6。
本实施例中，待处理的非晶带材原料为卷绕包装，其设置在放料装置上，放料装置为钢卷送料机1，钢卷送料机1将非晶带材2送进超声滚轴3和超声加载工作台7，超声滚轴3会发生超声高频振动，再将超声作用于非晶带材2上，当非晶带材2受到超声高频振动时，其内部晶体会重新进行排列，从而去除应力，然后将超声处理后的非晶带材直接用收卷机6进行卷绕，用于制作非晶变压器。
本实用新型去除非晶电机铁芯应力的装置结构简单，易操作；采用超声处理技术能够有效进行电能与机械能之间的转化，磁致伸缩转换能器和压电陶瓷是超声冲击处理技术能顺利工作的关键因素，机械能会转化为变幅聚能，然后对工件进行冲击，使材料形成一定的塑性变形，从而极大降低工件中的残余应力。
以上所述仅为本实用新型的优选实施例而已，并不用于限制本实用新型，本领域的技术人员其依然可以对前述各实施例所记载的技术方案进行调节，或者对其中部分技术特征进行等同替换。所以，倘若本实用新型的这些修改和变型属于本实用新型权利要求及其等同技术的范围之内，则本实用新型也意图包含这些改动和变型在内。
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