硫化氢泄漏捕消技术
	科技成果产业化落地方案

	成果简介（1000字以内）*

	该技术包括硫化氢捕消剂和硫化氢捕消器两部分。当硫化氢气体泄漏时，通过硫化氢捕消器（有手提式、推车式、固定式和拖车式等四种形式）向泄漏区域喷射硫化氢捕消剂，泄漏在空气中的硫化氢与硫化氢捕消剂反应后生成了稳定的硫化物，可在短时间内降低和控制硫化氢扩散的速度和范围，最终消除硫化氢的毒性危害。
[bookmark: _GoBack]硫化氢捕消剂的硫化氢捕消效率≥95%。手提式硫化氢捕消器的喷射距离≥3.5m，有效喷射时间≥9s，喷射剩余率≤15%。推车式硫化氢捕消器的喷射距离≥6m，有效喷射时间≥20s，喷射剩余率≤15%。拖车式/固定式硫化氢捕消器的喷射距离≥20m，喷射剩余率≤10%。

	技术亮点（1000字以内）*

	关键技术一：硫化氢捕消剂。由硫化氢反应剂、防潮剂和分散剂等原料组成，能与硫化氢气体发生物理吸附和化学反应的粉状混合物。硫化氢捕消剂的沉降速度小于 5g/m2×min，可在空气中长时间悬浮，与硫化氢进行充分接触和反应。
关键技术二：硫化氢捕消器。是充有一定压力驱动气体的硫化氢捕消剂的储存容器，操作原理与干粉灭火器相似。具体型式有手提式、推车式、固定式和拖车式等四种，能适用于不同的硫化氢泄漏防护场所。

	应用前景（1000字以内）*

	本技术适用于具有硫化氢泄漏风险的油气开发、集输、净化和炼制等石化生产作业场所，造纸、制药等存在化学过程的生产设施，城市污水管网、排污系统清污清淤和改造施工以及各类硫化氢泄漏应急抢险作业。2011至2013年间，利用该技术装备对普光气田采气厂污水池中的硫化氢气体（浓度范围多在 3%-17%之间）进行了多次现场捕消，清除效率最高达到了99.8%。2016年1 月，对青岛九盛纸制品有限公司“12.25”事故的回水循环池、污水池和纸浆池内的硫化氢气体（浓度高达 42mg/m3）进行现场捕消，使硫化氢浓度降为零。

	团队概括（1000字以内）*

	中国石油化工股份有限公司青岛安全工程研究院是中国石化的直属科研单位，是中国石化HSE科技创新、技术进步及应用开发的重要研究基地，是国内石油石化安全技术优势突出的安全工程研究机构，也是国家危险化学品危害预防与控制、行业安全风险评价、石化行业HSE管理咨询的主要支撑单位。
安全工程研究院现有科研人员400余名，拥有一支在安全技术研究和应用领域优势突出、团结有为、勇于创新的科技队伍，其中教授级以上人员18名，博士40名，硕士81名，建有研究生工作站。

	产生的效益（1000字以内）*

	该技术能够消除硫化氢的致命性危害，是涉硫化氢作业、生产的常备安全保障措施，也是硫化氢泄漏事故急救和抢险的专用技术装备，能降低硫化氢泄漏事故产生的危害，最大限度地保障人民群众生命安全，为安全生产提供有力的保障，具有广阔的应用推广前景。该技术属于应急安全防护技术设备，对保障人民群众生命及财产安全具有重要意义。

	转化方式（1000以内）*

	该技术成熟，已在造纸厂、采气厂等进行了应用，可提供设备、试剂等技术产品，还可以提供技术服务、技术指导、技术咨询等。
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