钢铁冶金行业关键共性技术
	技术名称
	高品质特殊钢绿色节能电渣重熔技术与成套装备

	技术负责单位
	东北大学
	技术协作单位
	沈阳华盛冶金技术与装备有限责任公司

	联系人
	姜周华、董君伟
	联系电话
	13604027570

	邮  箱
	jiangzh63@163.com
	邮   编
	110819

	专业领域
	特殊钢冶金
	技术所处阶段
	中试（）、工业应用（√）

	技术来源
	东北大学冶金学院特殊钢冶金研究所经过15年的自主开发形成的技术

	知识产权情况
	取得发明专利20余项，属于东北大学完全自主知识产权

	行业或其他组织科技成果评价情况（可以不填）
	水平
	国际领先

	
	评价组织及时间
	中国钢铁工业协会，2017年12月28日

	获各级奖项情况（水平及颁奖单位、时间）
	相关证明可作为附件
2018年获冶金科学技术一等奖；2019年获国家科技进步一等奖。

	技术适用范围
	适合于特殊钢企业和重型机械行业新建电渣炉或老旧电渣炉改造，用于生产高品质特殊钢（如轴承钢、高速工具钢、模具钢、特种不锈钢、合金结构钢、耐热钢）和特种合金（如高温合金、耐蚀合金、耐热合金、电热合金、精密合金），实现产品质量显著提升，节电20%，氟污染显著降低。
电渣炉吨位：500kg-200t。

	技术说明
	至少包含：项目意义、主要内容、技术原理与工艺路线、技术特点、可提供的技术支持等
电渣重电熔钢组织和性能优异，应用于各类高端装备制造领域。但传统电渣重熔技术耗能高、氟污染重、生产效率低，产品质量差无法满足高端装备的材料需求。东北大学特殊钢冶金课题组提出了电渣重熔过程“洁净度控制”和“均质化凝固”2个原创性理论，形成了高洁净高均质电渣重熔成套技术与装备、特厚板坯和特大型钢锭电渣重熔技术、半连续电渣重熔实心和空心钢锭的成套技术及装备、电渣重熔过程节电和除氟技术等原创新技术，开发了系列高端材料，节能减排和提效降本效果显著，实现我国电渣技术“从跟跑、并跑、到领跑”的历史性跨越。
本项目技术可以为企业提供电渣重熔成套装备、工艺和新产品开发整体解决方案。也可以就企业单项技术提供服务。如新建电渣炉、老旧电渣炉升级改造、节能降耗技术、质量提升和新产品开发等。

	已取得的应用效果及预期经济、社会效益
	成果推广到60多家企业的325台成套装备中，市场占有率61%。为我国重大工程和国防建设研制了系列关键核心材料，包括世界首套AP1000核电主管道用百吨级电渣钢锭，用于单机容量世界最大的乌东德和白鹤滩水电站以及C919大飞机制造起落架的8万吨模锻压机支座的电渣特厚板，填补国际空白；探月工程和载人航天用火箭发动机高温合金涡轮盘，第三代核电示范项目用耐蚀合金，第四代核电示范工程用特种不锈钢板，高端轴承钢和模具钢，填补了国内空白。电渣产品出口到50多个国家和地区。


	技术应用示范情况
	相关成果在宝武特冶、舞钢钢铁、大冶特钢、兴澄特钢、通裕重工、中钢邢机、太钢、东北特钢、抚顺特钢、攀长钢、本钢、邢台钢铁、中原特钢、台湾中钢精密、江苏星火特钢、青山不锈钢等国内60多家企业推广应用，取得数百亿的经济效益。


	技术成果转化推广前景
	该项技术国际领先，技术成果转化后可以生产高端电渣产品，根据钢种不同，与传统电渣重熔技术相比，吨钢经济效益从2000元到30000元不等，推广应用前景广阔。


	投资估算
	以一台5吨电渣炉为例，新建一套设备投资350-500万元；改造一台老旧电渣炉投资80-150万元。
如果新建年产1万吨的电渣车间，投资2000万元左右。


	投资回收期
（年）
	2-3年。


	申报单位意见（盖章）：
	情况属实，同意申报推广。
东北大学


